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Putere, precizie si eficienta pentru sudarea profesionala a bolturilor

Boltcore SW-3500 este proiectat pentru aplicatii industriale care necesita suduri rapide,
precise si repetabile. Datorita tehnologiei Capacitor Discharge (CD) si functiilor inteligente de
control, echipamentul ofera rezultate constante, reducand timpul de lucru si crescand

productivitatea.
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Display tactil color 4.3"

Interfata moderna cu ecran tactil color
permite configurarea rapida a
parametrilor si monitorizarea permanenta
a procesului de sudare. Navigarea intuitiva
reduce timpul de pregatire si faciliteaza
utilizarea echipamentului.

Productivitate ridicata

Capabil sa sudeze pana la 40 de bolturi pe
minut, echipamentul este ideal pentru
aplicatii industriale cu volum mare de
productie, unde eficienta si viteza sunt
esentiale.

Compact si usor de transportat
Constructia robusta si dimensiunile
compacte permit utilizarea atat in atelier,
cat si direct pe santier. Greutatea redusa
faciliteaza transportul si manipularea
echipamentului.

Reglaj automat al parametrilor
Selecteaza materialul si dimensiunea
boltului, iar Boltcore SW-1600 recomanda
automat parametrii optimi de sudare.
Astfel obtii rezultate constante si reduci
riscul erorilor de setare.

Sudura precisa si repetabila
Tehnologia Capacitor Discharge (CD)
genereaza o descarcare controlata a
energiei, realizand suduri curate, uniforme
si cu aport termic redus, fara deformarea
materialului suport.

Construit pentru utilizare profesionala
Componente de inalta calitate, functii
inteligente si o constructie industriala
robusta asigura fiabilitate ridicata, costuri
reduse de intretinere si performante
constante in utilizare intensiva.



APLICATII INDUSTRIALE

Un singur echipament. Performanta pentru
aplicatii industriale solicitante.

Boltcore SW-3500 este solutia destinata aplicatiilor industriale
grele, unde sunt necesare sudarea bolturilor de pana la M10
si rezerve maxime de energie pentru aplicatii solicitante.

INDUSTRIA
NAVALA

Sudarea bolturilor
pe inox si otel in
constructii navale.

CONSTRUCTII
METALICE

Sudarea bolturilor
pe structuri din

AUTOMOTIVE

~ Montarea bolturilor
pe caroserii i
componente auto,

TABLOURI
ELECTRICE
Fixarea elementelor
farad deformarea
tablei.
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4 COMPONENTELE ECHIPAMENTULUI

PROIECTAT PENTRU

SUDAREA PROFESIONALA A BOLTURILOR

Fiecare componentd este proiectatd pentru fiabilitate, precizie
si utilizare intensiva in mediu industrial.

DISPLAY TACTIL COLOR 4.3"
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CONECTOR MASA

MANER ERGONOMIC

Transport facil
E intre posturi de

de lucru.

CARCASA METALICA

Rezistenta ridicata
la socuri, uzura si

utilizare industriala.

SISTEM INTELIGENT

Contacte electrice stabile e RACIRF T
si pierderi minime Ventilatie optimizata
de energie. pentru functionare
continua si protectie
termica eficienta.
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Pistol industrial ergonomic Cabluri masa de inalta flexibilitate Consumabile si cheie de service Cablu de alimentare industrial
pentru sudarea precisa pentru conexiune stabila si sigura. pentru intretinere rapida si pentru conectare rapid la retea.
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FIABILITATE PERFORMANTA PRECIZIE USOR
RIDICATA CONSTANTA ‘ MAXIMA DE UTILIZAT
Componente de calitate Proiectat pentru utilizare Control avansat al procesului Interfatd intuitiva si setare
industriald. intensiva si continua, ! pentru suduri perfecte. rapida a parametrilor,
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// PROCESUL DE SUDARE CD

CUM FUNCTIONEAZA

PROCESUL CAPACITOR DISCHARGE

Tehnologia Capacitor Discharge (CD) utilizeaza energia stocata
in condensatori pentru a realiza suduri rapide, puternice si
repetabile, fard afectarea materialului de baza.

DESCARCAREA
ENERGIEI

Energia stocatd este
descarcatd instantaneu
prin bolt, generand

un arc electric foarte
scurt (1-3 ms).

INCARCAREA

ENERGIEI
Condensatorii se
incarca la tensiunea
setata, Energia este
stacata si gata de
eliberare.

€ pozmionare

Boltul este pozitionat
in suportul pistolului,
iar varful intrd in
contact cu piesa de
baz.

Procesul CD este ideal pentru
sudarea bolturilor pe materiale
subtiri, oferind o imbinare
mecanica excelenta si un aport
de caldura minim.

o TOPIREA

Céldura concentrata
topeste varful boltului
si 0 mic3 zon3 a
suprafetei piesei de

Q RACIREA

e IMBINAREA

Boltul este impins

in baia de metal topit,
creand o imbinare
puternica la nivel
molecular.

Sudura se riceste in
fractiuni de secundd,
rezultdnd o imbinare
solidd si rezistenta
mecanic.
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Energia stocatd in bancul de condensatori este eliberata instantaneu
prin intermediul pistolului, generand un arc electric controlat intre bolt
5i piesa de bazd. Timpul extrem de scurt de descarcare asigura o sudura
puternica, cu deformare minima a materialului.

AVANTAJELE PROCESULUI CD

VITEZA RIDICATA
Timp de sudare de 1-3 milisecunde
pentru fiecare bolt.

APORT TERMIC REDUS
Deformare minima a materialului de baza,
ideal pentru materiale subtiri,

IMBINARE PUTERNICA Sl FIABILA

Rezistenta ridicata la forfecare si smulgere,
conform standardelor internationale.

REPETABILITATE EXCELENTA
Rezultate constante, indiferent de operator,
datorita controlului electronic precis.

CONSUM REDUS DE ENERGIE
Eficienta energetica ridicatd comparativ
cu procesele conventionale.

FARA MATERIALE DE ADAOS
Nu necesitd material suplimentar
(de ex. inele ceramice).

ECHIPARE STANDARD DE CE CAPACITOR DISCHARGE?
PISTOL DE SUDARE 2% CABLU MASA 2 m KIT SCHIMB PENTRU PISTOL CABLU DE ALIMENTARE e
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47| ALIMENTARE ELECTRICA  AC T10V/220V (50H2)
A\ | MOD DE FUNCTIONARE | Capacitor discharge (CD) Sul
| RATA DE SUDURA <40 bolturi/min

DIMENSIUNE BOLTURI M3 - M10

AT

| GROSIME TABLA ‘ 0.3-10 mm T D)

o Jat o ggf —

s B3y N
=8 (5]

| GREUTATE 20 kg F\Hr
|
. | :

B & || & | @ | )

20 mm
| DIMENSIUNI (L x I x H) ‘ 540 x 220 x 390 mm 5
| o—s— TEHNOLOGIE CD -
DISPLAY ‘ Touchscreen color 4.3" CAPACITOR DISCHARGE
’ Energia este stocatd in condensatori si eliberata
0 ms@ant‘anet.x pentru “fl reallz"a suduri rapide,
) puternice i repetabile, fara afectarea
VEDERE SPATE materialului de baza.
P Intreruptor pornire/oprire ( 3
o ¢ = | | CARACTERISTICI PRINCIPALE
| -ms | ... Conectorglimentare || > gynup RapiDE FIABILITATE MAYIMA
sl il AC 110V /220V (50 Hz) | : °} Tehnologie CD pentru Componente de calitate
| [ suduri precise si eficiente. industriala.
T~ Ventilator de racire
) O """"" inteligent (=1~ CONTROL INTELIGENT MOBILITATE
| = - Parametri stabili si control Design compact §i maner
: | e exact al energiei. ergonomic pentru
- Conector pistol Sepiiey i
| PRODUCTIVITATE RlDfCﬂTA W U$0R DE UTILIZAT
Conector masa | O I] I] [I Péand la 40 bolturi/min {!77) Display tactil color 43"
(in functie de aplicatie). pentru operare intuitiv.
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TEHNOLOGIE AVANSATA.
PERFORMANTA FARA COMPROMISURI.
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