WELD
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ECHIPAMENT DE SUDARE BOLTURI

BOLTCORE
RSN-2000T

TEHNOLOGIE ARC TRAS

Solutia profesionalad pentru sudarea
bolturilor prin tehnologia arc tras,
oferind performanta ridicata, mobilitate
si control inteligent.
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DE CE SA ALEGI BOLTCORE RSN-2000T?

Putere, precizie si eficientd pentru sudarea profesionala a bolturilor
Boltcore RSN-2000T este proiectat pentru aplicatii industriale care necesitd suduri rapide,
precise si repetabile. Datorita tehnologiei Arc Tras, echipamentul ofera rezultate constante,
reducand timpul de lucru si crescand productivitatea.

@ DISPLAY TACTIL COLOR
Interfata moderna cu ecran tactil color
permite configurarea rapida a parametrilor

si monitorizarea permanentd a procesului
de sudare. Navigarea intuitivé reduce
timpul de pregatire si faciliteaza
utilizarea echipamentului.

REGLAJ AUTOMAT AL PARAMETRILOR
Selecteazad materialul si dimensiunea
boltului, iar Boltcore RSN-2000T recomanda
automat parametrii optimi de sudare.

Astfel obtii rezultate constante si reduci
riscul erorilor de setare.

PRODUCTIVITATE RIDICATA

Capabil sd sudeze 10-35 bolturi

pe minut, echipamentul este ideal pentru
aplicatii industriale cu volum mare de
productie, unde eficienta si viteza sunt
esentiale

si greutatea de 67 kg permit utilizarea atat
in ateliere, cat si direct pe santier,
facilitdnd transportul si manipularea
echipamentului.

COMPACT SI USOR DE TRANSPORTAT
Constructia robusta, dimensiunile compacte
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SUDURA PRECISA $I REPETABILA

Tehnologia Arc Tras genereaza o descarcare
controlatd a energiei, realizand suduri
curate, uniforme si cu aport termic redus,
fard deformarea materialului suport.

Y

CONSTRUIT PENTRU UTILIZARE PROFESIONALA

Componente de inaltd calitate, functii
inteligente si o constructie industriald
robusté asigura fiabilitate ridicata, costuri
reduse de intretinere si performante
constante in utilizare intensiva.
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APLICATII INDUSTRIALE

Un singur echipament. Performanta pentru
aplicatii industriale solicitante.

Boltcore RSN-2000T este solutia destinata aplicatiilor industriale
unde sunt necesare sudarea bolturilor de pand la @19

si rezultate precise si repetabile.

CONSTRUCTII __{%' ., 7 INDUSTRIA
METALICE - | -5 o5 =2 NAVALA

Sudarea bolturilor
pe inox si otel n
constructii navale.

Sudarea bolturilor
pe structuri din

AUTOMOTIVE

Montarea bolturilor
pe caroserii si
componente auto.

TABLOURI
ELECTRICE

Fixarea elementelor
fara deformarea
tablei.

LIFTURI S| ~ HVACSI
ASCENSOARE Ideal pentru aplicatii industriale, : VENTILATIE
Prinderea sinelor, —— unde sunt necesare sudarea bolturilor —— Fixarea suporturilor
consolelor si pand la @19, productivitate ridicata pentru tubulaturi

si instalatii.

suporturilor. si repetabilitate perfecta.

MATERIALE COMPATIBILE DIMENSIUNI BOLTURI COMPATIBILE
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/7 COMPONENTELE ECHIPAMENTULUI BOLTCORE RSN-2000T

PROIECTAT PENTRU
SUDAREA PROFESIONALA A BOLTURILOR

Fiecare componenta este proiectata pentru fiabilitate, precizie
si utilizare intensivé in mediul industrial.

¥ DISPLAY TACTIL COLOR
@ Interfata intuitiva si usor
de utilizat pentru setarea

rapida a parametrilor.

Transport facil
intre posturi de

lucru.

CONECTOR PISTOL
INDUSTRIAL

Asigura transfer optim
al energiei si conectare
rapida si sigura.

CONECTOR MASA
& Contacte electrice stabile

si pierderi minime

 EE— CARCASA METALICA

Rezistentd ridicatd
la socuri, uzurd si
utilizare industriala.

SISTEM INTELIGENT
DE RACIRE

Ventilatie optimizata
pentru functionare

de energie.
continua §i protectie
termic eficienta.
5
ACCESORII INCLUSE
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3x Adaptoare pentru bolturi 1x Cablu masa cu clema 1x Cablu pistol cu clema
1x Ansamblu pistol de sudare
(2,5m) (2,5m)
cu furtun protector (10 m)
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FIABILITATE PERFORMANTA PRECIZIE USOR
RIDICATA CONSTANTA MAXIMA ( ) DE UTILIZAT
Componente de calitate Projectat pentru utilizare Control avansat al procesului Interfatd intuitiva §i setare
industriala. intensiva si continua. pentru suduri perfecte, rapida a parametrilor,

,// BOLTCORE f Concept pentru aplicatii industriale profesionale. / XD'I{'E,[_D”‘D ///



I PROCESUL DE SUDARE ARC TRAS

CUM FUNCTIONEAZA
PROCESUL ARC TRAS |

Tehnologia Arc Tras utilizeaza un arc electric generat intre bolt
si piesa de baza, topind varful boltului. Dupa topire, boltul este
trasin contact cu piesa de baza, formand o sudurd puternica,
rapida si repetabila.

@ rozmonare | @) aprinoerearc, (€D ToPREABOLTULY

Boljul este pozitionat Se genereaza arc Varful boltului se
n SUPOFU! Plsfﬁl'-'l'-“- electric intre bolt topeste rapid sub
Vol bl si piesa de baza. efectul arcului
contact cu piesa slectric

de baza.

IGBT pentru sudarea
bolturilor pe
T S materiale subtiri,
2| 3' - oferind suduri rapide,
l )| rezistente si precise.
A & & 4
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TRAGEREA  ~ i
S © rresiunea O ricrea
Dupa topire, bolttul Boltul este mentinut Sudura se raceste
este tras in directia sub presiune pentru a rapid, rezultand
piesei de bazd. asigura o sudurd solidd |  oimbinare puternica
si uniforma. si rezistenta.

Arc Tras este ideal
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A REDRESOR
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Le | % BOLT
CIRCUIT DE :
CONTROL COMUTATOR . /B
OE PUTERE L PIESA
DE BAZA

Energia electrica este redresata si stocata, apoi eliberatd instantaneu
catre pistolul de sudare. Arcul electric generat intre bolt si piesa de baza
topeste varful boliului, dupa care boltul este tras in contact cu piesa,
realizand o sudura puternica, cu deformare minima a matenalulul.

 ECHIPARE STANDARD .
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1= Cablu masa cu clema
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3« Adaploare pentru bolturi

{25m) (2.5m)
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CUNSTRUCTH INDUSTRIA
METALICE NAVALA AUTOMOTIVE
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1% Cablu pistol cu clema
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AVANTAJELE PROCESULUI ARC TRAS

(;73 VITEZA RIDICATA

Proes rapid pentru fiecare boll.
APORT TERMIC REDUS

Deformare minima a materialului de baza,
ideal pentru materiale subtiri.

IMBINARE PUTERNICA Sl FIAIBILA
Rezistenta ridicata la forfecare si smulgere.

REPETABILITATE EXCELENTA
Rezultate constante, indiferent de operator,
datoritd controlului electronic precis.

CONSUM REDUS DE ENERGIE
Eficienta energetica ridicata comparativ
cu procesele conventionale.

FARA MATERIAL SUPLIMENTAR

Nu necesitd material suplimentar.
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e —— DE CE ARC TRAS?
/ - « Aport termic minim
/ I «' Fira deformarea tablei
' o ' Sudur foarte rapida
' ' Fira material de adaos
TAT amER it +/ Rezisten}d mecanicd ndl.cfata
de sudare cu furtun +/ Ideal pentru table subtiri
protector (10 m) )
= it
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TABLOURI LIFTURI St HVAC SI
ELECTRICE ASCENSOARE VENTILATIE
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=/ BOLTCORE RSN-2000T

SPECIFICATII TEHNICE

DATE TEHNICE SI INFORMATII GENERALE
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1x Cablu masa cu clema
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1x Cablu pistol cu clemd

MODEL RSN-2000T
% TENSIUNE ALIMENTARE | AC 3~380V /50 Hz
i) | pureRE INSTALATA 85 kVA
€ | RATA DE SUDARE 10-35 bolturi/min
B | DAMETRUBOLTURI | ©3-019
—>{ | LUNGIME BOLTURI mai mica de 400 mm
[@\ | GREUTATE ECHIPAMENT | 67 kg —
DIMENSIUNI (Lx IxH) | 740%420x700mm | » = 28 8
@ DISPLAY Touchscreen color ’%_,
X i
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i ] TEHNOLOGIE ARC TRAS
: Arc Tras este ideal pentru sudarea bolturilor
------ « Intrerupator pornire/oprire |  pe materiale subtiri, oferind suduri rapide,
rezistente si precise.
_.~----= Conector alimentare 2 <
sl DY CARACTERISTICI PRINCIPALE
........... Ventilator de racire (A7 SUDURI RAPIDE FIABILITATE MAXIMA
inteligent - F/ 5 10-35 bolturi/min, Componente industriale
eficient ridicatd. de calitate.
-===== Conector pistol L CONTROL INTELIGENT MOBILITATE
_ |: —  Parametri stabjli si control @ Design rqhuslsi manere
--------- « Conector mas3 e fr’f:s’;:)':l"zgf""“
REZULTATE CONSTANTE DISPLAY TACTIL
/]jﬁh Suduri curate, uniforme ® Interfatd intuitiva pentru
g J (g si repetabile. operare rapida,
[ ECHIPARE STANDARD tatmte= i
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1= Ansamblu pistol de sudare

L 3x Adaptoare pentru bolturi (2,5 m) (2,5m) cu furtun protector (10 m)
[ APLICATII TIPICE __ _
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CONSTRUCTH ‘ INDUSTRIA ‘ AUTOMOTIVE I TABLOURI ’ LIFTURI $I ‘ HVAC Sl
L. METALICE NAVALA ELECTRICE ASCENSOARE VENTILATIE
ECHIPAMENTE FIABILE
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PENTRU REZULTATE EXCELENTE.

D www.xweld.ro
K office@xweld.ro
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TEHNOLOGIE AVANSATA.
PERFORMANTA FARA COMPROMISURI.

XWeld Automation SRL

www.xweld.ro

office@xweld.ro

+40 744 637 257

Sanpaul, Str. Principala Nr. 55,
Jud. Cluj, Roménia
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