driven by technology
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SIRIUS 500DX este un echipament industrial de_ top, proiectat pentru aplicatii grele, cu ‘Cohtrol sinergic
avansat si procese MIG/MAG Pulse, Hybrid Pulse|si Deep Penetration Pulse. Unitatea integreazd Un sistem:

TIG complet (DC HF Pulse si DC Ll'f},PuIse) capa il sa lucreze pe o gama larga de materiale: otel carbon,
inox, aluminiu si aliaje de cupru.
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Derulatorul separat et mecanism de avans in 4 role si panou propriu de control permite sudarea in zone
inguste sau la .dlstanta fatas de sursa principala, mentinand stabilitatea arcului si precizia parametrilor.

Sistemul de racire lichida si troliul mdustrlal cu suport pentru butelie asigura functionare continua in regim
24/7.
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SIRIUS 500DX este conceput pentru montaj industrial, structuri metalice grele, santiere, reparatii auto,

confectii metalice si sudarea materialelor neferoase, oferind performanta constanta si fiabilitate in orice
mediu de lucru.



Un ciclu de lucru de 100% la curentul maxim garanteaza functionarea
stabila si neintrerupta a aparatului pe tot parcursul zilei.

Asta inseamna sudare continua, fara pauze fortate, ceea ce creste viteza
de executie si productivitatea in aplicatiile solicitante.

XWELD Sirius 350DX este un aparat de sudura multifunctional care acopera
toate procesele esentiale: semiautomat (MIG/MAG), electrod invelit
(MMA) si sudare in argon (TIG). Modelul suportda modurile TIG DC HF Pulse
si TIG DC LIFT Pulse, oferind flexibilitate si rezultate curate pe otel carbon,
inox, aluminiu si aliaje de cupru.

in modul DOUBLE PULSE, viteza de avans a sdrmei variazd automat in
functie de parametrii setati. Acest proces este ideal pentru sudarea
inoxului si aluminiului, mai ales a tablelor subtiri, unde poate oferi o
estetica a cordonului comparabila cu TIG.

Double Pulse creste productivitatea si ofera un control excelent asupra
aportului de caldura.

Poti ajusta durata pulsului si a pauzei, obtinand cordoane mai curate, cu
zona afectata termic redusa. Modul DOUBLE PULSE simplifica sudarea
aluminiului, a aliajelor sale si a inoxului, asigurand imbinari stabile si de
incredere.

Modul SYNERGIC

Modul Synergic economiseste timp si ofera suduri de calitate, chiar si
pentru incepatori. Aparatul selecteaza automat parametrii principali, iar tu
poti ajusta fin procesul daca ai nevoie. Controlul sinergic permite
modificarea tuturor setarilor printr-un singur parametru, ceea ce face
configurarea rapida si intuitiva pentru orice aplicatie.

Avantaje: setare usoara, parametri corecti din prima si rezultate constante.
Modul Synergic poate fi dezactivat oricand pentru operare manuala.



MIG/MAG Manual, Synergic, Pulse si
Double Pulse
Sursa industriald de sudare de 500A,

proiectatd pentru aplicatii grele si regim Memorie pentru programe de sudare
continuu Stabilitate excelenta a arcului, penetrare

TIG DC HF Pulse si TIG DC LIFT Pulse controlata si reducerea deformarilor pe
materiale subtiri.

Constructie heavy- duty, destinata
montajului industrial, structurilor metalice,
santierelor si confectiilor metalice.

Display LCD mare, usor de citit
Setare rapida prin control sinergic

MMA pentru lucrdri generale si interventii
pe teren
Mecanism de avans separat cu 4 role,

actionate integral
Duty cycle 100% la S500A (40°C) Carcasa metalica rigidizata, optimizata

pentru mobilitate
Carucior metalic heavy-duty cu suport
pentru butelie

Racire cu lichid integrata
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1. Ecran LCD Afisaj digital de Tnalta vizibilitate, 2. Encoder multifunctional
care prezinta parametrii de sudare, modurile Permite selectarea proceselor, parametrilor
active si informatiile de stare ale aparatului. si functiilor prin apasare, iar prin rotire

asigura ajustarea precisa a valorilor setate.

3. Buton de selectie

Utilizat pentru configurarea modului de
actionare al tragaciului, selectarea
materialului de sudare, a diametrului sdrmei,
a tipului de gaz si a polaritatii tortei.

4. Buton acces meniu setari

Ofera acces la setarile principale ale
aparatului: alegerea limbii interfetei
(RU/EN/CN), reglarea curentului de sudare si
a vitezei de avans, precum si resetarea la
valorile din fabrica.



5. Buton Save/Load

Permite salvarea si rechemarea modurilor de
sudare configurate. Memorie interna cu 30
de sloturi pentru programe.

7. Buton avans sarma
Activeaza alimentarea sarmei in torta pentru
pregatirea aparatului sau schimbarea rolei.

6. Buton Back
Revine la actiunea anterioara, facilitand
navigarea rapida in meniuri.

8. Buton test gaz
Deschide temporar valva de gaz pentru

reglarea debitului de protectie Thainte de
sudare.




MMA MIG MANUAL MIG SYNERGIC MIG PULSE MIG DOUBLE PULSE TIG LIFT TIG HF
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Cand pornesti aparatul, se deschide automat meniul principal de selectie a procesului de sudare. Tot
ce trebuie sa faci este sa rotesti encoderul pentru a alege procesul dorit, apoi sa apesi pe encoder
pentru confirmare.

e MMA — sudare cu electrod invelit, ideala pentru lucrari generale si interventii pe teren.

* TIG — sudare in argon cu electrod neconsumabil, pentru imbinari curate si de inalta precizie.

e Manual mode — reglare manuala a parametrilor pentru sudarea semiautomata MIG/MAG.

e Synergic mode — control sinergic al parametrilor MIG/MAG, pentru setdri rapide si rezultate
constante.

* Pulse Mode — sudare MIG pulsata, excelentad pentru inox si aluminiu.

® Double Pulse — sudare MIG cu dublu puls, pentru cordoane estetice, asemanatoare TIG.

e Settings — acces la meniul intern: selectarea limbii, parametrii principali MIG si resetarea la valorile
din fabrica.

Salvarea programelor

Sloturile de memorie iti permit sa salvezi setarile pentru procesele folosite frecvent si sa le reapelezi
oricand ai nevoie. Astfel, timpul de configurare scade semnificativ. Aparatul dispune de 30 de sloturi
de memorie, suficiente pentru orice tip de activitate profesionala.

Reglarea inductantei

Prin ajustarea manuala a inductantei, poti controla fin comportamentul arcului pentru a obtine
cordonul dorit. Reglajul inductantei ajuta la reducerea stropilor si permite adaptarea procesului la
orice aplicatie de sudare.



CATEGORIE PARAMETRU SIRIUS 500DX
Tensiune de intrare 3~400 V £15%
Frecventa 50/60 Hz
%’ ALIMENTARE Factor de putere 0.72
Eficienta 85%
Clasa de izolatie H
Clasa de protectie IP23S
Racire AF
MIG 41.2 A
@ CURENT EFECTIV (A)
TIG 34 A
MMA 41.8 A
MIG 41.2 A
@ CURENT NOMINAL (A)
TIG 34A
MMA 41.8 A
] MIG 16.5 kW
PUTERE NOMINALA (kW)
TIG 13.6 kW
MMA 16.7 kW
(5 ourvevete wore/ 1o um 100% 500 A
MIG 20-500 A
ﬁ:‘ DOMENIU CURENT
SUDARE (A) TIG 20-500 A
MMA 20—-500 A
@ DOMENIU TENSIUNE SUDARE (V) MIG 12-45V
VITEZA AVANS SARMA m/min 1.5-24 m/min
@ TENSIUNE IN GOL (V) Wi X
TIG 75V
i MMA 75V
[xc\ GREUTATE Neta 35.4 kg
) DIMENSIUNI LxlIxh 610 x 265 x 505 mm
/ ELECTROZI MMA Diametru 16/20/25/32/40/5.0/6.0/8.0mm
SARMA MIG/MAG Diametru 0.6/0.8/0.9/1.0/1.2/1.6mm
/7 ELECTROZITUNGSTENTIG | Diametru 1.0/16/2.0/24/32/40/48/64mm




Sirius 500DX este livrat cu toate accesoriile
necesare pentru operare imediata:

Torta MIG/MAG cu conector Euro Pentru extinderea functionalitatii si adaptarea

Cablu de masa cu cleste industrial la aplicatii speciale:

Derulator separat cu mecanism 4 role Tort3 TIG DC (26V) pentru modul TIG
Unitate de rdcire integrata HF/LIFT

Carucior metalic compact cu suport pentru Spool Gun compatibil pentru aluminiu

butelie Role de avans U / V / Knurled pentru diferite
Cablu interconectare sursa—derulator materiale

Manual de utilizare

Sirius 500DX este proiectat pentru utilizare
profesionala intr-o gama larga de aplicatii:
Confectii metalice si structuri grele
Sudare inox si aluminiu (gros si subtire)
Reparatii auto si caroserie
Montaj si interventii pe teren
Ateliere de productie si mentenanta
Santiere si lucrari industriale
Aplicatii estetice pe table subtiri (Double
Pulse)

Sarma MIG/MAG

Otel carbon: #0.8/1.0/1.2/1.6 mm

Inox: @0.8/1.0/1.2/1.6mm

Aluminiu (AIMg / AlSi): @ 1.0 /1.2 mm

Sarma auto-protejata (FCAW): 0.9/ 1.2 mm
Electrozi MMA

@2.0-5.0mm
Electrozi tungsten TIG

@ 1.6/2.4/3.2/4.0/4.8 mm

Aparatul respecta standardele europene de
siguranta si performanta:

Conformitate CE

EN 60974-1 — echipamente de sudare

EN 60974-10 — compatibilitate
electromagnetica

Clasa de protectie: IP23S

Clasa de izolatie: H

Protectii electronice integrate

Sirius 500DX este construit pe o platforma
invertor moderna, cu:
Tehnologie IGBT
Modul PFC pentru eficienta energetica
Ventilatie fortata AF
Borne de putere supradimensionate
Protectii electronice la supracurent,
supratemperatura si tensiune instabila

Sirius 500DX include curbe sinergice
optimizate pentru:

Otel carbon

Otel inoxidabil

Aluminiu

Sarma auto-protejata (FCAW)
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Modurile Pulse si Double Pulse ofera control
avansat al aportului de caldura, ideal pentru
inox si aluminiu.
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