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Sirius 230DX este un aparat de sudura semiautomat multifunctional din gama bremium X ELrD eehipﬁ cu.
control sinergic avansat si un sist?TIG complet (DC HF Pulse, DC LIFT PuIse) pentru sudarea otelului
carbon, otelulu,i inoxidabilﬁlumini lui si aliajeloride cupru.
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Controlul sinergic AR,Q@GICT’“ reduce timpul de setare si garanteaza cordoane de calitate superioara, chiar
si pentru utl|lZ§t0f| fara experientd. Deoarece parametrii®principali sunt selectati automat, procesele
pulsate sunt ideale pentru sudarea inoxului si a aliajelor de aluminiu. Modul de sudare semiautomata
Double Pulse permite obtmerea unor c&*doane comparablle cu sudarea TIG, datorita controlulm precis al
aportului de caldura in'baia de metal. /
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Sirius 230DX este potrivit pentru lucrari de montaj si interventii pe teren, santiere de constructii, reparatii

auto, productia de structuri metalice si aplicatii care implicd otel inoxidabil sau metale neferoase.



Functia Power Factor Correction (PFC) este esentiala pentru utilizarea
aparatului in retele electrice slabe (caderi de tensiune, cabluri
prelungitoare lungi) sau atunci cand este alimentat de la generator.
Integrarea unui modul PFC in echipamentele de sudura asigura
functionarea stabila a aparatului, reduce consumul de energie cu pana la
25%, permite utilizarea unor cabluri de alimentare cu sectiune mai mica
si minimizeaza interferentele din linia electrica.

XWELD Sirius 230DX este un aparat de sudura multifunctional care
permite sudarea semiautomata (MIG/MAG), sudarea cu electrod invelit
(MMA) si sudarea in argon (TIG). Modelul suporta modurile TIG DC HF
Pulse si TIG DC LIFT Pulse, oferind flexibilitate maxima pentru o gama larga
de aplicatii profesionale.

Aceasta versatilitate face ca Sirius 230DX sa fie solutia ideala pentru
ateliere, lucrari de montaj, reparatii auto si productia de structuri metalice,
asigurand performanta constanta si calitate superioara a sudurii indiferent
de procesul utilizat.

in modul DOUBLE PULSE, viteza de avans a sdrmei variaza in timpul
sudarii in functie de parametrii setati. Acest mod este ideal pentru
sudarea inoxului si aluminiului (si datorita efectului de curatare generat
de tranzitiile rapide), in special a tablelor subtiri, unde poate obtine o
calitate a sudurii comparabila cu TIG. De asemenea, creste
productivitatea.

in modul DOUBLE PULSE, poti ajusta durata curentului de puls si a pauzei,
ceea ce iti permite sa controlezi suplimentar aspectul cordonului si sa
reduci zona afectata termic. Sudarea in DOUBLE PULSE simplifica
procesul de sudare a aluminiului si aliajelor sale, precum si a otelurilor
inoxidabile, asigurand un nivel ridicat de fiabilitate a imbinarii.

MECANISM DE AVANS CU 4 ROLE

Mecanismul de avans cu 4 role, actionate integral, livreaza sarma de
sudura catre zona de sudare fara smucituri sau alunecari, in special la
utilizarea pistoalelor de sudura lungi. Cele patru role de antrenare asigura
o presiune minima si o deformare redusa a sarmei, aspect esential pentru
o sudura de inalta calitate si constanta.

Modul SYNERGIC

Synergic economiseste timp si garanteaza suduri de calitate, chiar si pentru
incepatori. Parametrii principali sunt selectati automat, cu posibilitatea de
ajustare fina manuala. Prin controlul synergic, toate setarile se modifica
printr- un singur parametru, oferind configurare rapida si usoara pentru
orice aplicatie. Avantajele: setup simplu, reglare rapida, suduri constante si
fiabile. Modul poate fi dezactivat pentru operare manuala.



MIG Pulse, MIG Double Pulse, TIG DC HF
Pulse, TIG DC LIFT Pulse

Sudare fara gaz cu sdrma auto- protejata
Display LCD de 5 inch

Mod tractiune sarma

Hot Start reglabil

Anti- Sticking (dezactivabil)

Arc Force reglabil
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1. Ecran LCD Afisaj digital de Tnalta vizibilitate,
care prezinta parametrii de sudare, modurile
active si informatiile de stare ale aparatului.

3. Buton de selectie

Utilizat pentru configurarea modului de
actionare al tragaciului, selectarea
materialului de sudare, a diametrului sdrmei,
a tipului de gaz si a polaritatii tortei.

JOB: 12

L/
0.2 s

Moduri de control pistol: 2T, 4T, Crater 4T,
S4T, SPOT

Conectare Spool Gun

Memorie pentru 30 programe de sudare
Functie VRD

Inversare polaritate

Borne de putere supradimensionate

Priza pentru incalzire reductor
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2. Encoder multifunctional

Permite selectarea proceselor, parametrilor
si functiilor prin apasare, iar prin rotire
asigura ajustarea precisa a valorilor setate.

4. Buton acces meniu setari

Ofera acces la setarile principale ale
aparatului: alegerea limbii interfetei
(RU/EN/CN), reglarea curentului de sudare si
a vitezei de avans, precum si resetarea la
valorile din fabrica.



5. Buton Save/Load

Permite salvarea si rechemarea modurilor de
sudare configurate. Memorie interna cu 30
de sloturi pentru programe.

6. Buton Back
Revine la actiunea anterioara, facilitand
navigarea rapida in meniuri.

7. Buton avans sarma 8. Buton test gaz

Activeaza alimentarea sarmei in torta pentru Deschide temporar valva de gaz pentru

pregatirea aparatului sau schimbarea rolei. reglarea debitului de protectie inainte de
sudare.

Panoul de control al modelului Sirius 230DX este proiectat pentru operare profesionald, cu acces
rapid la toate functiile esentiale ale aparatului. Interfata este optimizata pentru eficienta, fiecare
buton avand o functie clar definita, astfel incat configurarea procesului de sudare sa fie rapida si
intuitiva. Structura logica a meniurilor permite ajustarea parametrilor fara intreruperi, iar feedback-ul
vizual de pe ecranul LCD asigura monitorizarea constanta a setarilor. Constructia panoului este
robusta, conceputa pentru utilizare intensiva in ateliere, santiere si medii industriale.
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MMA MIG MANUAL MIG SYNERGIC MIG PULSE MIG DOUBLE PULSE TIG LIFT TIG HF
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Cand pornesti aparatul, se deschide automat meniul principal de selectie a procesului de sudare. Tot
ce trebuie sa faci este sa rotesti encoderul pentru a alege procesul dorit, apoi sa apesi pe encoder
pentru confirmare.

* MMA — sudare cu electrod invelit, ideala pentru lucrari generale si interventii pe teren.

¢ TIG — sudare n argon cu electrod neconsumabil, pentru imbinari curate si de inalta precizie.

e Manual mode — reglare manuala a parametrilor pentru sudarea semiautomata MIG/MAG.

e Synergic mode — control sinergic al parametrilor MIG/MAG, pentru setdri rapide si rezultate
constante.

* Pulse Mode — sudare MIG pulsata, excelentad pentru inox si aluminiu.

® Double Pulse — sudare MIG cu dublu puls, pentru cordoane estetice, asemanatoare TIG.

e Settings — acces la meniul intern: selectarea limbii, parametrii principali MIG si resetarea la valorile
din fabrica.

Salvarea programelor

Sloturile de memorie iti permit sa salvezi setarile pentru procesele folosite frecvent si sa le reapelezi
oricand ai nevoie. Astfel, timpul de configurare scade semnificativ. Aparatul dispune de 30 de sloturi
de memorie, suficiente pentru orice tip de activitate profesionala.

Reglarea inductantei

Prin ajustarea manuala a inductantei, poti controla fin comportamentul arcului pentru a obtine
cordonul dorit. Reglajul inductantei ajuta la reducerea stropilor si permite adaptarea procesului la
orice aplicatie de sudare.



CATEGORIE PARAMETRU VALOARE (230 V)
Tensiune de intrare 90-275V
Frecventa 50/60 Hz
@ ALIMENTARE ' Factor de putere 0.98
Eficienta 86%
Clasa de izolatie H
Protectie IP23S
Récire AF
— = 1 S
MIG 23.2A
CURENT EFECTIV (A) : TIG 18.0A
MMA 226 A
' MIG 31.0A
CURENT NOMINAL (A) TIG 23.3A
MMA 29.2 A
MIG 6.9 kW
@ PUTERE NOMINALA (kW) TIG 5.3 kW
' MMA 6.7 kKW
TS 60% 230 A
@ DUTY CYCLE (40°C / 10 min) : -
100% 190 A
| MIG 25—-230 A
«u|,  DOMENIU CURENT ' ———— = =
=M= SUDARE (A) e | 5—230 A
| MMA 20-230 A
DOMENIU TENSIUNE | s 1 200
\ MMA _ 20-30V
[ 00) AVANS SARMA | Viteza (m/min) _ 1.5—24 m/min ]
| MIG | 91/62V
'OU" TENSIUNE iN GOL (V) TIG 96 / 65V
MMA | 96 / 65V
— : — | _ —
[kc\ GREUTATE Neta 15.5 kg
<>
[[’] DIMENSIUNI LxIxh 445 x 220 x 405 mm

Designul compact si bine gandit, impreund cu Carcasa metalica rigidizata si distributia

cele doud manere integrate in carcas3, fac interna eficienta a componentelor contribuie
aparatul usor de transportat. Dimensiunile la 0 manevrare sigura si stabila, chiar siin
reduse si greutatea optimizata permit spatii inguste sau pe santiere. Aparatul poate

pozitionarea rapid3 a sursei de curent in fi transportat cu usurinta intre zonele de lucru,

timpul lucrului si simplificd depozitarea. iar forma compacta permite integrarea luiin
dulapuri, rafturi sau vehicule de service fara a
ocupa spatiu excesiv.




Sirius 230DX este livrat cu toate accesoriile
necesare pentru operare imediata:
Torta MIG/MAG cu conector Euro (3 m)
Cablu de masa cu cleste industrial (3 m)
Manual de utilizare

Sarma MIG/MAG

Otel carbon: @ 0.8 /1.0 mm

Inox: @ 0.8/1.0 mm

Aluminiu (AIMg / AlSi): @ 1.2 mm

Sarma auto-protejata (FCAW): @ 0.9 mm
Electrozi MMA

@2.0-4.0mm
Electrozi tungsten TIG

@ 1.6 mm

@ 2.4 mm

Aparatul respecta standardele europene de
siguranta si performanta:

Conformitate CE

EN 60974-1 — echipamente de sudare

EN 60974-10 — compatibilitate
electromagnetica

Clasa de protectie: IP23S

Clasa de izolatie: H

Sirius 230DX include curbe sinergice
optimizate pentru:

Otel carbon

Otel inoxidabil

Aluminiu

Sarma auto-protejata (FCAW)

Modurile Pulse si Double Pulse ofera control
avansat al aportului de caldura, ideal pentru
inox si aluminiu.

Pentru extinderea functionalitatii si adaptarea
la aplicatii speciale:

Torta TIG DC (26V) pentru modul TIG
HF/LIFT

Spool Gun compatibil pentru aluminiu

Role de avans U / V / Knurled pentru diferite
materiale

Sirius 230DX este proiectat pentru utilizare
profesionala intr-o gama larga de aplicatii:
Reparatii auto si caroserie
Confectii metalice si structuri usoare
Sudare inox si aluminiu
Montaj si interventii pe teren
Ateliere de productie si mentenanta
Aplicatii estetice pe table subtiri (Double
Pulse)

Sirius 230DX este construit pe o platforma
invertor moderna, cu:
Tehnologie IGBT
Modul PFC pentru eficienta energetica
Ventilatie fortata AF
Borne de putere supradimensionate
Protectii electronice la supracurent,
supratemperatura si tensiune instabila
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