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GARANTATA AVANSATA . CONSTANTA DE INCREDERE




LCD

Modul Pulse

Modul PULSE simplifica sudarea aluminiului, a aliajelor de aluminiu si a
otelului inoxidabil, oferind un control superior al aportului de caldura si o
fiabilitate ridicata a imbinarilor. Comparativ cu sudarea conventionala
prin scurtcircuit, procesul pulsat reduce semnificativ stropii si previne
lipirea electrodului. Controlul precis al arcului faciliteaza realizarea unor
cordoane uniforme chiar si de catre operatorii cu experienta redusa.
Functia PULSE, disponibila atat in AC, cat si in DC, permite sudarea de
fnalta calitate a componentelor din inox si aluminiu cu grosimi reduse,
minimizand riscul de deformare si supraincalzire a materialului.

Sudare AC/DC

Posibilitatea de a lucra atat in curent continuu (DC), cat si in curent
alternativ (AC) ofera versatilitate maxima intr-un singur echipament.
Modul DC este ideal pentru sudarea otelului carbon, otelului inoxidabil,
cuprului si titanului, in timp ce modul AC este destinat sudarii aluminiului,
magneziului si aliajelor groase de cupru, unde eliminarea stratului de oxid
este esentiala pentru obtinerea unor imbinari curate, rezistente si de inalta
calitate.

Selectarea formei de unda (Waveform Selection)

Functia Waveform Selection permite alegerea formei de unda si reglarea
alternantei semialternantelor in modul TIG AC, oferind control precis
asupra caracteristicilor arcului electric. Astfel, pot fi ajustate aportul de
caldura, adancimea de penetrare si efectul de curatare a stratului de oxid
de pe suprafata materialului, reducand in acelasi timp uzura si topirea
electrodului din tungsten. Rezultatul este o sudura mai curata, mai
stabila si de calitate superioara, in special la prelucrarea aluminiului si a
aliajelor sale.

Panou de control informativ

Panoul de control cu ecran LCD ofera acces rapid si intuitiv la toate functiile
si modurile de sudare ale echipamentului. Parametrii de lucru, valorile de
sudare si setarile avansate sunt afisate clar pe display si pot fi ajustate cu
precizie prin intermediul encoderului dedicat, asigurand o configurare
rapida, un control complet al procesului si o experienta de utilizare
eficienta in orice aplicatie profesionala.

Functia EXTRA FUSION

Functia EXTRA FUSION mareste concentrarea arcului electric in timpul
sudarii materialelor cu grosimi mai mari. Aceasta permite deplasarea arcului
catre semialternanta negativa in raport cu punctul zero, obtinand astfel o
adancime mai mare de penetrare, mentinand in acelasi timp acelasi curent
mediu de sudare.



Polaris 400 AC/DC Pulse reprezinta varful gamei profesionale XWeld pentru sudarea TIG si
MMA, fiind proiectat pentru aplicatii care necesita precizie, flexibilitate si performanta
constanta. Datorita tehnologiei digitale cu microprocesor si arhitecturii Inverter IGBT,
echipamentul ofera un control precis al parametrilor de sudare in toate regimurile de
lucru.

Compatibilitatea cu procesele TIG DC, TIG AC, TIG Pulse, MMA si MMA Pulse permite
sudarea unei game extinse de materiale, inclusiv otel carbon, otel inoxidabil, aluminiu,
magneziu, titan, cupru si aliajele acestora.

Functiile dedicate procesului AC, impreuna cu reglajele avansate ale formei de unda si
tehnologia EXTRA FUSION, ofera un control superior al arcului si o penetrare optima in
functie de aplicatie.

Interfata LCD intuitiva permite configurarea rapida a parametrilor si memorarea
programelor de lucru, contribuind la repetabilitatea rezultatelor si la cresterea
productivitatii.

Constructia robusta, componentele de inalta calitate si functiile inteligente integrate
recomanda Polaris 320 AC/DC Pulse pentru utilizarea in ateliere profesionale, productie
industriala si aplicatii unde calitatea sudurii este esentiala.
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Echipament multifunctional pentru sudare
TIG AC, TIG DC, TIG AC Pulse, TIG DC Pulse,
MMA AC Pulse si MMA DC Pulse.
Constructie robusta, proiectata pentru
utilizare profesionala si aplicatii industriale
solicitante.

Ecran LCD color cu interfata intuitiva pentru
configurarea rapida.

Memorarea parametrilor de lucru pentru
acces rapid la programele utilizate frecvent.
Functii sinergice inteligente pentru
configurarea rapida a procesului de sudare.
Functii MMA integrate: Hot Start, Arc Force
si Anti Stick.

1. Tip proces de sudare:

MMA — sudare manuala cu arc electric si
electrod invelit.

TIG HF — sudare TIG in mediu de argon, cu
amorsare fara contact prin inalta frecventa
(HF).

TIG LIFT — sudare TIG Tn mediu de argon, cu
amorsarea arcului prin atingerea electrodului
de tungsten.

2. Tip curent:
DC — sudare in curent continuu
AC - sudare in curent alternativ.

Compatibil cu pedala de comanda, pentru
control precis al curentului in aplicatiile TIG.
Moduri de operare TIG: 2T, 4T, SPOT si
REPEAT, adaptate diferitelor aplicatii de
sudare.

Reglarea formei de unda si a
semialternantei in modul TIG AC, pentru
controlul aportului de caldura, al efectului
de curatare si al penetrarii.

Functii dedicate procesului TIG: Q-START,
Q-SPOT, MULTITACK, DYNAMIC ARC si
EXTRA FUSION.

Compatibil cu alimentarea de la generator.
Compatibil cu unitate de racire cu lichid si
alimentator extern de sarma.

3. Mod de sudare

Afiseaza modul de sudare selectat, standard
sau PULSE, in functie de procesul de lucru
ales.

4. Forma de unda AC

Afiseaza forma de unda sau semialternanta
selectata pentru sudarea in TIG AC, precum si
modul MIX AC/DC, utilizat pentru alternarea
automata intre curentul alternativ si curentul
continuu n aplicatii speciale.



5. Mod de operare al butonului tortei
Selecteaza modul de functionare al
butonului tortei, in functie de aplicatia de
sudare:

2T — mod de operare n 2 timpi, ideal
pentru cordoane scurte.

4T — mod de operare in 4 timpi,
recomandat pentru suduri lungi si confort
sporit al operatorului.

REPEAT — mod de sudare repetitiva, cu
cicluri automate in doua niveluri.

SPOT — mod de sudare in puncte, cu timp
de sudare presetat pentru realizarea unor
puncte uniforme si precise.

9. Protectie la supraincalzire

Atunci cand echipamentul functioneaza o
perioada indelungata la curenti ridicati,
temperatura componentelor interne poate
creste. La atingerea pragului maxim admis,
sistemul de protectie termica activeaza
automat indicatorul de avertizare. in aceast
situatie, intrerupeti sudarea, dar nu opriti
echipamentul. Dupa racirea automata a
componentelor interne, aparatul revine in
stare de functionare si poate fi utilizat in
siguranta.

12. Diagrama parametrilor de sudare
Afiseaza succesiunea parametrilor de
sudare, facilitand configurarea rapida si
intuitiva a ciclului de sudare. Parametrii se
selecteaza si se modifica prin rotirea si
apasarea encoderului, iar pentru
configurarea procesului de sudare si a
modurilor de lucru se acceseaza meniul
»PARAMETER MENU”.

6. Numarul memoriei salvate
Afiseaza numarul memoriei in care sunt
salvate parametrii de sudare.

7. Controlul curentului de sudare

Valoarea curentului de sudare poate fi
reglata direct din panoul de comanda, cu
ajutorul unei pedale de control sau prin
intermediul tortei compatibile cu comanda la
distanta, oferind flexibilitate si control precis
in functie de aplicatia de sudare.

8. Alarma

Indicatorul de alarma se activeaza atunci
cand este detectata o crestere a curentului
de intrare sau o scadere a tensiunii de
alimentare, avertizand operatorul asupra
unor conditii de functionare anormale si
contribuind la protectia echipamentului.

10. Afisarea curentului de sudare

Afiseaza valoarea curentului de sudare setat,
oferind operatorului informatii clare si in
timp real pentru reglarea precisa a
parametrilor de lucru.

11. Afisarea valorilor de sudare
Afiseaza in timp real urmatoarele
informatii:

Tensiunea in gol (Open Circuit Voltage —
ocCv);

Tensiunea arcului de sudare;

Valorile parametrilor de sudare setati,
pentru monitorizarea si reglarea precisa a
procesului.
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DATE TEHNICE
Model POLARIS 400 AC/DC
Tensiune de alimentare (V) 3~400
Frecventa (Hz) 50/60

TIG MMA
Curent efectiv (A) 12.2 28.5
Curent absorbit nominal (A) 28.7 36.9
Putere absorbita nominala (kW) 18.8 24.2
Factor de utilizare 40°C (10 min) 60% 400A 100% 309A 60% 400A 100% 309A
Domeniu reglaj curent (A) 5-400 5-400
Timp puls (%) 5-95 5-95
Frecventa puls (Hz) AC 250 DC 0.5~2500 0.5~400
Tensiune in gol (V) 76
Randament (%) 94
Factor de putere 0.8
Clasa de izolatie H
Clasa de protectie 1P23S
Récire AF
Greutate neta (kg) 18.75
Dimensiuni (mm) 450*220*450
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Sursa de sudare XWeld Polaris 400 AC/DC
Torta TIG AC/DC4 m
Clema de masa cu cablu
Kit consumabile TIG
Manual de utilizare

Consumabile
Electrozi tungsten $1.0-4.0 mm
Duze ceramice TIG
Pensete (collet)
Corp penseta
Capace torta
Materiale
Otel carbon
Otel inoxidabil
Aluminiu si aliaje din aluminiu
Fonta
Titan
Nichel si aliaje de nichel
Cupru subtire si aliaje de cupru

Aparatul respecta standardele europene de
siguranta si performanta:

Conformitate CE

EN 60974-1 — echipamente de sudare

EN 60974-10 — compatibilitate
electromagnetica

Clasa de protectie: IP23S

Clasa de izolatie: H

TIG AC/DC

TIG AC Pulse
TIG DC Pulse
MMA
Aprindere HF
TIG Lift
Q-START
Q-SPOT
MULTITACK
DYNAMIC ARC
EXTRA FUSION
Waveform Selection
MIX AC/DC
Balance AC

Unitate de racire cu lichid (LCU)
Alimentator extern de sarma DRIVE 500TL
Pedala de comanda TIG

Torta TIG cu potentiometru

Torta TIG UP/DOWN

Torte TIG racite cu lichid

Telecomanda pentru reglarea curentului

Constructii metalice

Industria alimentara

Industria chimica

Industria farmaceutica

Industria aerospatiala

Industria auto

Fabricatia rezervoarelor si conductelor
Reparatii si mentenanta industriala
Confectii din aluminiu si inox

Ateliere profesionale si productie industriala

Invertoare IGBT de ultima generatie
Control digital cu microprocesor
Tehnologie AC/DC profesionala
Functii TIG avansate: PULSE, Q-START, Q-SPQT,
MULTITACK, DYNAMIC ARC, EXTRA FUSION
Reglaj complet al formei de unda AC
Functie MIX AC/DC
Aprindere HF fara contact si TIG LIFT
Memorie pentru programe de sudare
Sistem inteligent de racire cu ventilare
automata

Frecventa AC reglabila

Hot Start

Arc Force

Anti Stick

VRD

2T / 4T / SPOT / REPEAT
Compatibil pedala
Compatibil torta UP/DOWN
Compatibil torta cu potentiometru
Compatibil generator
Protectie la supratensiune
Protectie la subtensiune
Protectie termica
Memorare programe



Arc extrem de stabil in toate regimurile de sudare.

Control precis al aportului de caldura pentru materiale sensibile.

Sudare profesionala a aluminiului, inoxului, titanului si aliajelor speciale.
Parametri complet configurabili pentru aplicatii industriale complexe.
Compatibilitate cu sisteme de racire si alimentare automata cu sarma.
Interfata LCD intuitiva pentru reglaje rapide si memorarea programelor.
Constructie robusta, destinata utilizarii intensive Tn medii industriale.
Garantie XWeld de 3 ani si suport tehnic specializat in Romania.

ARC STABIL AC/DC PROFESIONAL CONSTRUIT
PENTRU INDUSTRIE

Polaris 400 AC/DC este proiectat pentru sudori care urmaresc
precizie, fiabilitate si flexibilitate in fiecare aplicatie. De la
lucrari fine din aluminiu si inox pana la aplicatii industriale
solicitante, echipamentul ofera un control exceptional al arcului
si rezultate constante. Arhitectura digitald, functiile inteligente
si componentele de inalta calitate transforma fiecare sudura
intr-un proces mai rapid, mai sigur si mai eficient.
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SUDAM IMPREUNA. CONSTRUIM VIITORUL.




