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sudare cu electrod = / L

XWeld Orion 400 Pulse

XWELD Orion 400 CEL Pulse este un inveftor'profesional pentru sudare MMA si TIG LIFT, con t*pentru
aplicatii industriale si utilizare intensiva. Echipamentul integreaza functii avansate precum MMA Pul :
TIG Pulse, VRD, modul CEL pentru electrozi celulozici si telecomand3 wireless, oferind performanta -
ridicata si control precis al arcului €le¢tric. . P

Modurile MMA"Pulse si TIG Pulse, impreund‘cu afisajul LCD si reprezentarea grafic aciclului de sudare
(Cyclogram), permit c%ﬁgurasea rapida si intuitiva a parametrilor, asigurand suduri de Tnaltd calitate in
orice aplicatie. ModulTIG LIFT permite sudarea TIG prin amorsare prin contact.

Functia VRD reduce automattensiunea in gol pentru un nivel'superior de sigurants, iar medul CEL asigur
o stabilitate excelenta a arcului la sudarea cu electrozi celulozici, fiind ideal pentru lucrari de montaj,
conducte si aplicatii in teren. £

Constructia robustd, dimensiunile compacte s’|/ cele doua _manere integrate faciliteaza transportul si
utilizarea echipamentului. Telecomanda wireless inclusa permite reglarea de la distanta a curentului de
sudare si a functiilor Hot Start si Arc Force, oferind un plus de confort si productivitate.



Telecomanda wireless, unica si brevetata, este inclusa in echiparea
standard si permite reglarea de la distanta a curentului de sudare, precum
Remote . N si a functiilor Arc Force si Hot Start.

N Aceasta ofera posibilitatea ajustarii parametrilor direct din zona de lucru,
fara a fi necesara deplasarea la panoul de comanda al aparatului, fiind
ideala pentru sudarea in spatii greu accesibile sau la inaltime.

Distanta maxima de operare depinde de lungimea si sectiunea cablului de
sudare.

ARC FORCE REGLABIL

Functia Arc Force permite reglarea manuala a dinamicii arcului electric in
timpul sudarii, oferind un control superior asupra stabilitatii acestuia.
Aceasta compenseaza pierderile de tensiune cauzate de cabluri lungi si
optimizeaza transferul metalului de adaos.

Prin ajustarea nivelului Arc Force, sudorul poate influenta profilul
cordonului de sudura, obtinand o penetrare mai mare, un cordon mai plat
sau o latime mai mare aacestuia, in functie de aplicatie si de tipul
electrodului utilizat.

Aceasta functie imbunatateste stabilitatea arcului, reduce riscul de lipire a
electrodului si asigura rezultate constante chiar si in conditii de lucru
dificile.

Modul Pulse pentru sudarea MMA si TIG reduce aportul termic, fiind
ideal pentru sudarea tablelor si componentelor cu grosimi reduse,

limitand riscul de deformare.

Functiile MMA Pulse si TIG Pulse faciliteaza controlul baii de sudura si
asigura imbinari de Tnalta calitate, cu stabilitate excelenta a arcului
electric.

in modul TIG Pulse, sudarea la curenti redusi permite realizarea unor

cordoane precise pe materiale subtiri, oferind rezultate profesionale
chiar si operatorilor cu experienta limitata.

PANOU DE CONTROL INTUITIV

Panoul de comanda cu ecran LCD si afisare grafica a ciclului de sudare
LBD permite configurarea rapida si precisa a modurilor si parametrilor de lucru.
T Toate functiile principale, valorile de sudare si setarile aparatului sunt

afisate clar pe ecran si pot fi ajustate simplu prin intermediul encoderului

rotativ dedicat.

COMPACT

Designul portabil, dimensiunile compacte si greutatea redusa fac aparatul
usor de transport si ideal pentru utilizarea in orice conditii de lucru. Cele
doua manere integrate si cureaua de umar inclusa asigura mobilitate si

confort in exploatare.



MMA Pulse & TIG Pulse -control superior al
arcului si aport termic redus.

VRD — protectie suplimentara prin reducerea
tensiunii in gol.

Telecomanda wireless — reglarea parametrilor
direct din zona de lucru.

Ecran LCD — configurare rapida si intuitiva a
parametrilor de sudare.

INDICATCR
VRD

Functia VRD activa
(mod MMA)

INDICATOR
SUPRACNCALZIRE
Indicator aprins

la depasirea
temperaturii
maxime admise

SELECTAREA ’ l I

MODULU| ——————=

DE SUDARE

STANDARD ’ I I I I
sudare conventionald

PULSE

STANDARD

PULSE
sudare in regim pulsatoriu

PANOU DE COMANDA ORION 400 PULSE

1. Afisaj digital
Afiseaza valorile parametrilor de sudare
selectati.

3.Indicator ventilator de racire

Indica functionarea ventilatorului de racire.
Ventilatorul este controlat inteligent si porneste
automat n timpul sudarii, la supraincalzirea
echipamentului sau atunci cand tensiunea de
alimentare este scazuta.

400 A la 380 V — performanta ridicata
pentru aplicatii profesionale.

Hot Start, Arc Force si Anti Stick — amorsare
rapida si arc electric stabil.

TIG LIFT — sudare TIG de precizie fara inalta
frecventa.

Design compact — usor de transport si ideal
pentru interventii pe teren.

UNITATI DE
y MASURA

% - procent

Hz - hertz

A - amperi

SELECTAREA
PROCESULUI
DE SUDARE
MMA (Electrod)
TIG LIFT

\ AFISAJ DIGITAL
Afiseaza valorile
parametrilor de
sudare selectati

INDICATOR
VENTILATOR
Ventilatorul porneste
automat in timpul
sudarii, la
supraincalzire sau

la tensiune scazutd

DIAGRAMA
PARAMETRI
Afiseazd succesiunea
pi 2 n
functie de modul

de sudare selectat

) ENCODER ROTATIV
Selectare / reglare
parametri i moduri.

entru

2. Unitati de masura

% — procent

Hz — frecventa

A — curent de sudare (amperi)

4. Selectarea procesului de sudare

MMA — sudare manuala cu electrod invelit
TIG LIFT — sudare TIG cu amorsare prin
contact



5. Diagrama parametri de sudare

Afiseaza succesiunea parametrilor disponibili
si relatia dintre acestia in functie de modul
de sudare selectat.

7. Selectarea modului de sudare
Standard — sudare conventionala
Pulse — sudare Tn regim pulsatoriu

9. Indicator functie VRD
Functia VRD (Voltage Reduction Device)
poate fi activata in modul MMA prin

apasarea si mentinerea encoderului. Aceasta
reduce tensiunea in gol la bornele de iesire
la un nivel sigur, diminuand riscul de
electrocutare si sporind siguranta
operatorului.

6. Encoder rotativ

Permite selectarea procesului de sudare, a
modului de lucru si a parametrilor. Prin rotire
se modifica valoarea parametrului selectat, iar
prin apasare se confirma selectia sau se
acceseaza meniul urmator.

8. Indicator supraincalzire

Daca aparatul functioneaza o perioada
indelungata la curenti mari, temperatura
componentelor interne poate depasi limita
admisa. La aprinderea indicatorului,
intrerupeti sudarea, fara a opri echipamentul.
Dupa racire, indicatorul se va stinge automat.
Daca acesta ramane aprins o perioada
indelungata, contactati un centru de service
autorizat.
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REMOTE CONTROL DE\

1. Indicator curent de sudare

Cand acest indicator este aprins, afisajul indica valoarea curentului principal de sudare.
2. Indicator Hot Start

Cand acest indicator este aprins, afisajul prezinta valoarea functiei Hot Start.

3. Indicator Arc Force

Cand acest indicator este aprins, afisajul prezinta valoarea functiei Arc Force.

4. Buton diminuare valoare

Reduce valoarea parametrului selectat.

* Apasare scurta: modifica valoarea cu o unitate.

* Apasare lunga: reduce valoarea pana la limita minima.

5. Buton selectare parametru

Permite selectarea parametrului care urmeaza sa fie reglat:

* Curent de sudare

* Hot Start

* Arc Force

6. Buton crestere valoare

Mareste valoarea parametrului selectat.

* Apasare scurta: modifica valoarea cu o unitate.

* Apasare lunga: creste valoarea pana la limita maxima.

7. Colector de curent

La introducerea electrodului de sudura in aceasta zona, se realizeaza conexiunea dintre telecomanda
si aparat. Dupa conectare, parametrii Curent de sudare, Hot Start si Arc Force pot fi reglati direct de
pe telecomanda.



YWELD ORION 400 PULSE

PARAMETRI TEHNICI

PARAMETRU ORION 400 PULSE

SZR T ORION 400 PULSE
t!' Tensiune de alimentare (V) 3P 400
_’i,_ Frecventa aliment_are (Hz2) 50/60 -
| E_ | Curc;nt efectiv (A) _ | _MMA: 28.5 ; TIG: 22.2
A il Curent de intrare nominal (A) MMA: 36.9 / TIG: 28.7
k__W_] Putere de intrare nominala (kW) | MMA: 24.2 / TIG: 18.8
ﬁg Ciclu de lucru 40°C 40% @ 400 100% @ 309
f= Domeniu curent de sudare (A) 10-400 A
E Tensiune in gol (V) 68.5
_% Randament (%) 94
E Factor de putere 0.8
@ Clasa de izolatie H )
Clasa de protectie IP23S
op | Rcire AF
@ Greutate neta (Kg) 12
| %l Dimensiuni (mm)_ . 475 x 220 x 405
O j




Orion 400 Pulse este livrat complet echipat
pentru utilizare imediata:
Cablu portelectrod (3 m)
Cablu de masa cu cleste (3 m)
Telecomanda wireless
Manual de utilizare

Electrozi MMA
Rutilici
Bazici
Celulozici
Inox
Fonta

Materiale sudabile
Otel carbon
Otel inoxidabil
Fonta
Cupru si aliaje (in functie de aplicatie)

Aparatul respecta standardele europene de
siguranta si performanta:

Conformitate CE

EN 60974-1 — echipamente de sudare

EN 60974-10 — compatibilitate
electromagnetica

Clasa de protectie: IP23S

Clasa de izolatie: H

Orion 400 Pulse integreaza functii avansate care
optimizeaza procesul de sudare si imbunatatesc

calitatea imbinarilor.

e MMA Pulse

* TIG Pulse (TIG LIFT)

¢ Hot Start reglabil

¢ Arc Force reglabil

¢ Anti Stick

* VRD

e PFC

e Ecran LCD cu afisare intuitiva a parametrilor
* Reglaj digital de Tnalta precizie

Pentru extinderea functionalitatii
echipamentului:

Pistolet TIG LIFT cu robinet (4 m / 8 m)

Set consumabile TIG

Electrod tungsten pentru diferite materiale

Conectori si cabluri de sudare in diverse
lungimi

Orion 400 Pulse este proiectat pentru utilizare
profesionala si ofera performante excelente
intr-o gama larga de aplicatii:

Confectii si structuri metalice

Lucrari de montaj si intretinere industriala

Ateliere de productie si reparatii

Industrie, constructii si santiere

Sudarea tablelor subtiri cu tehnologia MMA
Pulse

Mentenanta industriala si interventii in teren

Agricultura si utilaje industriale

Fabricarea si repararea echipamentelor
metalice

Orion 400 Pulse utilizeaza o platforma invertor
modernad, conceputa pentru fiabilitate si
performanta ridicata.

Tehnologie invertor IGBT

Functie VRD pentru siguranta sporita
Ventilatie inteligenta cu control automat
Protectie la supratensiune si supraincalzire
Stabilitate excelenta a arcului electric
Telecomanda wireless inclusa
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