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XWeld Nova 60 — Pute;e'si'precizie pentru debitare profesionala . 2 o ol
Nova 60 este un echipa/ment p16‘esional de debitare cu plasma, proiectat pentru performantad
ridicata si fiabilitate in" aplicatii industriale-Asigura~ perforare pana la 20 mm si debitare de
separare pana la 35{6m; cu un duty cycle de'60% la 60 A si 100% la 37 A. Ecranul LCD color de 4,3"
ofera acces rapid la toate setél:ile, inclusiv modurile 2T/4T, reglarea automata a presiunii aerului si
functia de purjare. Modul. dedicat pentru gratare metalice (Grid Cutting) prelungeste durata de
viata a consumabilelor, iar torta IPT65 impreuna cu consumabilele pentru taiere protejata si
neprotejata garanteaza rezultate excelente in orice aplicatie. Carcasa campacta IP23S si cele trei
manere de transport il recomand3 atat pentru atélier, cat si pentru interventii pe teren.
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APRINDERE FARA OSCILATOR

Aprinderea arcului fara oscilator se realizeaza prin separarea mecanica a
electrodului de duza, eliminand emisiile electromagnetice specifice
sistemelor de Tnalta frecventa (HF). Aceasta tehnologie ofera o rezistenta
sporita la umiditate si este ideala pentru utilizarea impreuna cu
echipamente CNC si alte sisteme electronice de comanda.

CAPACITATE DE DEBITARE PANA LA 35 MM

Datorita caracteristicilor dinamice ale arcului, curentului de debitare
stabil, arcului pilot si aprinderii fara oscilator, Nova 60 poate debita otel
cu grosimi de pana la 35 mm, oferind taieri rapide, precise si fiabile chiar
si Tn aplicatii solicitante.

TORTA CU ARC PILOT (PILOT ARC)

Tehnologia Pilot Arc genereaza un arc electric intre electrod si duza, fara
contact direct cu materialul. La apropierea de piesa, arcul pilot se
transfera automat in arcul de debitare, asigurand o amorsare rapida si
stabild. Aceasta tehnologie este ideala pentru debitarea plaselor
metalice, tablelor perforate, suprafetelor vopsite, ruginite sau
contaminate, mentinand arcul activ chiar si in zonele intrerupte si
oferind taieri rapide si precise.

MOD DE DEBITARE PENTRU PLASE METALICE

Nova 60 dispune de un mod dedicat pentru debitarea plaselor si
gratarelor metalice. Datorita tehnologiei Pilot Arc cu aprindere fara
oscilator (NO HF), arcul de plasma ramane stabil si nu se intrerupe la

trecerea peste golurile dintre elementele metalice, asigurand o debitare
continua, rapida si precisa.

MOD DE MARCARE
Datorita tehnologiei Pilot Arc cu amorsare fara inalta frecventa (NO HF),
modul de marcare permite realizarea rapida si precisa a marcajelor,

contururilor si desenelor pe suprafata diferitelor materiale, fara a le
debita complet.



LCD

CNC

PANOU DE CONTROL INTUITIV

Panoul de comanda cu ecran LCD si afisare grafica a ciclului de sudare
permite configurarea rapida si precisa a modurilor si parametrilor de lucru.
Toate functiile principale, valorile de sudare si setarile aparatului sunt
afisate clar pe ecran si pot fi ajustate simplu prin intermediul encoderului
rotativ dedicat.

CONECTIVITATE CNC

Conectarea la un sistem de comanda CNC permite automatizarea completa
a procesului de debitare si controlul precis al arcului de plasma. Nova 60
poate fi integrata cu mese de debitare CNC pentru realizarea rapida si
precisa a pieselor complexe si a contururilor de Thalta acuratete.



Pilot Arc (NO HF) — amorsare fara contact, fara
Tnalta frecventd, ideala pentru utilizarea in
apropierea echipamentelor electronice.

PFC (Power Factor Correction) — consum redus
de energie si functionare stabila chiar si in
conditii de variatie a tensiunii de alimentare.
Debitare pana la 25 mm — performanta ridicata
pentru o gama larga de aplicatii profesionale.
Mod Grid Cutting — debitare continua a plaselor
si tablelor perforate fara intreruperea arcului.
Mod Marking — realizarea rapida a marcajelor,
contururilor si reperelor fara debitare completa.
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Conectivitate CNC — integrare facila cu
mese de debitare CNC pentru
automatizarea procesului.

Ecran LCD intuitiv — configurare rapida si
monitorizarea permanenta a parametrilor
de lucru.

2T / 4T si control inteligent al aerului —
confort sporit in exploatare, cu detectarea
si purjarea automata a circuitului de aer.

¢

CUTTING MODE
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1. Debitare plase
2. Debitare tabla
3. Mod 2T
4. Mod 4T
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5. Test gaz
6. Oprire test gaz
7. Inapoi
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1. Avertizare eroare: Semnal de pornire activ

Acest mesaj este afisat atunci cand semnalul de pornire este activ inainte ca intrerupatorul
principal al aparatului sa fie comutat in pozitia ON.

Acest lucru poate aparea daca butonul tortei este apasat in momentul alimentarii
echipamentului.

2. Avertizare eroare: Torta sau capac montate incorect

Mesajul este afisat atunci cand torta sau capacul frontal al tortei nu sunt montate corect.
Verificati montajul si fixati corect componentele inainte de reluarea debitarii.

3. Avertizare eroare: Electrod sau duza montate incorect

Mesajul este afisat atunci cand electrodul si/sau duza nu sunt montate corect sau sunt
puternic uzate.

Verificati starea consumabilelor si inlocuiti componentele uzate daca este necesar.

4. Avertizare eroare: Presiune aer

Mesajul este afisat atunci cand presiunea aerului este in afara domeniului admis:

* sub 3 bar (300 kPa)

* peste 7,6 bar (760 kPa)

Verificati alimentarea cu aer comprimat si reglati presiunea.

5. Alarma supratensiune inalta

Mesaj afisat la detectarea unei tensiuni excesive in circuitul de Tnalta tensiune.



6. Alarma supratensiune alimentare

Mesaj afisat atunci cand tensiunea de alimentare depaseste limitele admise.
7. Alarma supracurent

Mesaj afisat atunci cand aparatul detecteaza un curent peste limita admisa.
8. Alarma subtensiune

Mesajul este afisat atunci cand tensiunea de alimentare este prea mica.
Verificati ca tensiunea de alimentare sa fie de minimum 100 V AC.

9. Ecran selectare mod de debitare (Tabla / Plase)

Pentru selectarea modului de debitare:

* apasati encoderul pentru accesarea selectiei;

* modul activ va fi evidentiat;

* apasati din nou pentru a comuta intre cele doua moduri;

* rotiti encoderul pentru iesire si confirmare.

Mod debitare tabla

Utilizat pentru operatiile standard de debitare.

Mod debitare plase

Permite reaprinderea instantanee a arcului pilot atunci cand torta traverseaza golurile unei
plase sau ale unui gratar metalic, asigurand o debitare continua.

Se recomanda pentru:

* plase expandate;

* gratare metalice;

* debitari discontinue;

* operatii de retusare.

10. Ecran selectare mod declansator

Pentru selectarea modului de lucru:

* apasati encoderul pentru accesarea meniului;

* rotiti encoderul pana la meniul Mod declansator;

* apasati encoderul pentru schimbarea modului;

* rotiti encoderul pentru iesire si confirmare.

2T (Normal)

Arcul ramane activ cat timp este apasat butonul tortei.

4T (Blocare)

Destinat debitarilor lungi.

Dupa initierea arcului, butonul poate fi eliberat, iar debitarea continua pana cand:
* torta este ridicata de pe pies3;

* torta paraseste marginea piesei;

* butonul tortei este apasat din nou.

Not3: Modul 4T este disponibil numai in Mod debitare tabla. in Mod debitare plase acesta
nu poate fi selectat.

11. Ecran purjare gaz

Pentru activarea purjarii:

* apasati encoderul pentru accesarea meniului;

* selectati functia Purjare gaz;

* apasati encoderul pentru pornirea purjarii.

Pentru oprire:

* apasati din nou encoderul;

* rotiti encoderul pentru iesirea din meniu.



12. Tensiune arc

Afiseaza tensiunea arcului de debitare in timpul functionarii.

13. Curent

Afiseaza valoarea curentului de debitare setat.

14. Ecran selectare unitate presiune gaz

Tn modul de asteptare:

* setati curentul la 22 A;

* selectati modul 4T;

* cand modul 4T este evidentiat, apasati si mentineti encoderul aproximativ 5 secunde.
Se va deschide meniul pentru selectarea unitatii de masura a presiunii:

* psi

* bar

* kPa

Rotiti encoderul pentru alegerea unitatii dorite si apasati pentru confirmare.
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NOVA 60

DATE TEHNICE

o P

3~400

Tensiune alimentare (V)
Frecventa (Hz)

Curent efectiv (A)

Curent de intrare nominal (A)
Putere de intrare nominala (KW)
Ciclu de lucru la 40°C

Tensiune in gol (V)

Domeniu curent de debitare (A)
Randament (%)

Factor de putere

Grosime maxima de separare otel carbon (mm)

Grosime recomandata de debitare (mm)
» Otel carbon

» Otel inoxidabil

e Aluminiu

e Cupru
Clasa de izolatie
Clasa de protectie
Récire
Greutate neta (Kg)

Dimensiuni (mm)

50/60
12.1
15.7
10.3
60%
320
15~60

85

AF
18
490x220x405
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v Sursa de debitare cu plasma XWELD
Nova 60

v Torta plasma IPT65—-5m

v Clema de masa cu cablu

v Kit consumabile pentru pornire

v Cablu de alimentare

v Manual de utilizare in limba roméana
v Certificat de conformitate CE

Materiale debitabile
Otel carbon
Otel inoxidabil
Aluminiu
Cupru
Alama
Otel galvanizat
Otel aliat
Tabla zincata
Plasa si gratare metalice
Profile si tevi metalice

Aparatul respecta standardele europene de
siguranta si performanta:

Conformitate CE

EN 60974-1 — echipamente de sudare

EN 60974-10 — compatibilitate
electromagnetica

Clasa de protectie: IP23S

Clasa de izolatie: H

Nova 60 integreaza tehnologii moderne pentru
debitare profesionala:

PPilot Arc (NO HF)

Mod Grid Cutting — debitare continua a plaselor.

Mod Marking — realizarea marcajelor si
contururilor.

Conectivitate CNC — integrare facila cu mese de
debitare automate pentru aplicatii industriale.

Ecran LCD color de 4,3"

Control inteligent al aerului — detectare
automata a presiunii.

Moduri 2T / 4T — confort sporit si control optim
in timpul debitarilor lungi.

Torte plasma IPT65 (6m /8 m /10 m)

Kit complet de consumabile IPT65

Electrozi si duze de diferite diametre

Distantier (stand-off guide) pentru taieri
constante

Interfata CNC si cablu de conectare (pentru
versiunea CNC)

Set consumabile pentru marcare (Marking)

Kit pentru taiere gratare si plasa metalica
(Grid Cutting)

Nova 60 este recomandata pentru:
Debitarea tablelor din otel carbon si inox
Confectii metalice si structuri sudate
Ateliere de prelucrari metalice
Lucrari de montaj si intretinere industriala
Reparatii si mentenanta utilaje
Debitarea profilelor, tevilor si gratarelor

metalice
Industrie auto si carosarii
Santiere si lucrari in teren
Integrare pe mese CNC pentru debitare

automata
Productie de serie si prototipuri

Nova 60 este construitd pe o platforma invertor
de ultima generatie:

Tehnologie invertor de Thalta eficienta

Carcasa metalica robusta pentru utilizare
industriala

Design compact si portabil

Compatibila cu alimentare 110-230 V datorita
tehnologiei PFC

Construita pentru utilizare intensiva in aplicatii
profesionale si integrare CNC.
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