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Solutie industriala cu cabind completa oy : bl
si masd dubld interschimbabild, R ’{"
proiectata pentru puteri mari — L .;:':',f:;"f,f.; s
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PUTERE LASER SUPRAFATA DE LUCRU TIP MASINA MASH INTERSCHIMBABILA | | SCHIMBARE MASA | | PRECIZIE REPETABILITATE
3/6112/20KW | | 1500 x 3000 mm/ | | Cabind completa Masd dubla Mai putin de 1 minut +0,02 mm
2000 x 6000 mm
N N /A0 N A N a0 A
CARACTERISTICI ESENTIALE x \
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PROTECTIE LASER CLASA1 | STRUCTURA HEAVY-DUTY | PRODUCTIE CONTINUA 24/7 | PRODUCTIE PROPRIE XWELD

XWELD. DRIVEN BY TECHNOLOGY.

SUDAM IMPREUNA. CONSTRUIM VIITORUL.



.

PRODUS
WELD .
ROMANIA

driven by technology St

ICARUSX -

DE CE SA ALEGI ICARUS X? . :

Proiectat si produs de XWeld in Romania, ' | w. o
Icarus X combina o constructie heavy-duty, " 2.3 o | R e
protectie laser clasa 1 si configuratii de pana | "

la 20 kW pentru productie industriala continua.
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PRODUCTIE PROPRIE CONSTRUCTIE CABINA )
[ | XWELD HEAVY-DUTY COMPLETA
CNC laser proiectat si Structura ranforsata Protectie laser clasa 1
produs de XWeld in pentru puteri mari si si vizibilitate optima.
Romania. utilizare continua.
/
,~ MASADUBLA PUTERI DE PANA SURSE LASER
X__/. INTERSCHIMBABILA LA 20 kW DISPONIBILE
&j Schimbare rapida a Configuratii disponibile \Uj Saeleny - productie
mesei in mai putin de 3, 6, 12 5i 20 kW. @ proprie XWeld /
de 1 minut. Raycus / IPG.

XWELD. DRIVEN BY TECHNOLOGY.

SUDAM TMPREUNA. CONSTRUIM VIITORUL.
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APLICATII RECOMANDATE

Solutie heavy-duty pentru productie industriald mare si utilizare continua.
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Icarus X este proiectat ~

pentru puteri mari, productivitate

ridicata si integrare in procese ==
industriale. /
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OTEL CARBON

XWELD. DRIVEN BY TECHNOLOGY.
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CONSTRUIT PENTRU PRODUCTIE INDUSTRIALA

Sisteme heavy-duty integrate pentru puteri mari, precizie si utilizare continua.

1. SURSE LASER DISPONIBILE
Saeleny - productie proprie
XWeld / Raycus / IPG.
Stabilitatea fasciculului: £1%.

Protectie anti-coliziune si
lentile pentru puteri mari.

2. CAP LASER AUTOFOCUS @

omrmn

3. TRANSMISIE DE MARE PRECIZIE

Cremaliere elicoidale si
ghidaje liniare heavy load.

l

4, SERVO-MOTOARE AC
Servo-motoare industriale [
de mare viteza si cuplu oooo

locooe

ridicat.

5. CONTROL CNC PROFESIONAL

Interfata tactild, nesting
avansat, optimizarea

traseului si suport pentru
automatizare.

6. RACIRE HEAVY-DUTY

Chiller industrial
de 4-8 kW.

CABINA S| MASA INTERSCHIMBABILA ===~

I I:Ll Protectie laser clasa 1 si vizibilitate optima. 1\’

e Masa dubla cu schimbare in mai putin de 1 minut.
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OPTIUNI AVANSATE
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COMPRESOR DE SISTEM DE FILTRARE FUM CAMERE DE SISTEME DE
AER INDUSTRIAL ~ EXHAUSTARE AUTOMAT = SI PARTICULE MONITORIZARE | AUTOMATIZARE

A PROCESULUI

XWELD. DRIVEN BY TECHNOLOGY.

SUDAM TMPREUNA. CONSTRUIM VIITORUL.

INCLUS STANDARD

Stabilizator de tensiune
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PROCESUL DE DEBITARE LASER CU FIBRA

Control CNC profesional, masa dubla interschimbabild si functii integrate pentru productie industriala continua.

o NESTING AVANSAT 9 OPTIMIZAREA TRASEULUI o REGLARE AUTOFOCUS
Organizarea pieselor Software pentru optimizarea Cap laser autofocus cu
pe suprafata de lucru. ’ traseului de debitare. ’ lentile pentru puteri mari.
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o DEBITARE LASER 0 SCHIMBAREA MESE!I o EVACUAREA FUMULUI
Fascicul laser fibra Masa dubla interschimbabild, Sistem de exhaustare
cu stabilitate de £1%. cu schimbare in mai putin automat disponibil

, de 1 minut. , optional.
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AER SI GAZE DE PROCES PROTECTIA PROCESULUI

00
tﬁ AER COMPRIMAT

AZOT - optional pentru inox si aluminiu

OXIGEN - optional pentru otel carbon gros

Cabina cu protectie laser clasa 1.
Protectie anti-coliziune pentru capul laser.

Protectii la supratensiune si supracurent.

Monitorizarea temperaturii.

SO,

XWELD. DRIVEN BY TECHNOLOGY.

SUDAM TMPREUNA. CONSTRUIM VIITORUL.
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SPECIFICATII TEHNICE

Date tehnice si capacitati de taiere

AMPRENTA LA SOL

9126 x 2895 mm / 15680 x 3440 mm

PARAMETRI PRINCIPALI
| PUTERE LASER 316112/ 20 kW
Saeleny - productie proprie XWeld /
SURSE DISPONIILE oy /
SUPRAFATA DE LUCRU | 1500 x 3000 mm / 2000 x 6000 mm
Cabina completa,
__ _EF MASINE‘ L Y. masa dghlé inte;sﬂim_habili e
45y | PRECIZE REPETABILITATE +£0,02 mm
€7 | ACCELERARE 156
== | VITEZA RAPIDA 150 m/min

7400-13130 kg,

PRODUS
N
ROMANIA
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JTWELD

ICARUS X

GREUTATE in functie de configuratie )
CAPACITATI DE TAIERE
OTEL CARBON INOX ALUMINIU
TAIERE TAIERE TAIERE TAIERE TAIERE TAIERE
PUTERE RECOMANDATA MAXIMA PUTERE RECOMANDATA MAXIMA PUTERE RECOMANDATA MAXIMA
3 kW 18 mm 22 mm 3 kW 8 mm 10 mm I kw 8 mm 10 mm
6 kW 22 mm 25 mm b kW 14 mm 16 mm 6 kw 10 mm 14 mm
12 kW 35 mm 40 mm 12 kW 25 mm 30 mm 12 kW 18 mm 20 mm
20 kW 50 mm 70 mm 20 kW 35 mm 40 mm 20 kW 30 mm 40 mm

CONSUM TOTAL SISTEM CERINTE DE INSTALARE

PUTERE LASER
J kW
6 kW
12 kW
20 kW

CONSUM TOTAL SISTEM
12-18 kW
18-25 kW
28-40 kW
40-55 kW

ALIMENTARE

7

& TEMPERATURA

O

UMIDITATE

380 V trifazic

5-40°C

< 70%

/M

XWELD. DRIVEN BY TECHNOLOGY.
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VITEZE REALE DE TAIERE . Wﬁl““i .

Valori exprimate in m/min

OTEL CARBON
GROSIME 3 kW 6 kW
1 mm 47-50 m/min 60-62 m/min
3 mm 3,9-10 m/min 20-22 m/min
6 mm 2,7-2,8 m/min 2,6-7,5 m/min
10 mm 1,4-1,6 m/min 2,2-2,3 m/min
16 mm 0,8-0,85 m/min 1,2-1,3 m/min
18 mm 0,7-0,75 m/min 0,7-0,8 m/min
22 mm 0,55 m/min 0,55-0,6 m/min
X 25 mm X 0,5-0,55 m/min )
- Nx N AUMNU
GROSIME kW 6 kW GROSIME 3 kW 6 kW
T mm 50-53 m/min 63-65 m/min 1 mm 40-43 m/min 43-46 m/min
3mm 9-11 m/min 22-24 m/min 3 mm 6-8 m/min 14-17 m/min
6 mm 2,9-3,1 m/min | 7,5-8,5 m/min 6 mm 1,5-2 m/min 4,5-5 m/min
8 mm 1,2-1,3 m/min 4-4,5 m/min 10 mm X 1.7-1.8 m/min
10 mm 0,75-0,8 m/min | 2,2-2,4 m/min 14 mm X 0.7-0,9 m/min
12 mm X 1,3-1,5 m/min
| 16mm X 0,8-0,85 m/min )
@ PENTRU PUTERILE DE 12 kW SI 20 kW, VA RUGAM SA SOLICITATI DATELE SEPARAT.
PUTERI DISPONIBILE SURSE DISPONIBILE
3/6/12/ 20 kW Saeleny - productie proprie XWeld / Raycus / IPG

——— XWELD. DRIVEN BY TECHNOLOGY.

SUDAM IMPREUNA. CONSTRUIM VIITORUL.
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TEHNOLOGIE AVANSATA.
PERFORMANTA FARA m.
COMPROMISURL. 7 |~

MODELE DISPONIBILE

MODEL PUTERE SUPRAFATA DE LUCRU
Icarus X30 M1 J kW 1500 x 3000 mm
Icarus X30 M2 3 kW 2000 x 6000 mm

~ lcarusXeOMT | 6okW | 1500x3000mm
Icarus X60 M2 6 kW 2000 x 6000 mm
Icarus X120 M1 12 kW 1500 x 3000 mm
lcarus X120 M2 12 kW 2000 x 6000 mm
[carus X2(][I-M'I 20 kW 1500 x 3000 mm
Icarus X200 M2 20 kW 2000 x 6000 mm )

CONTACT

i) XWeld Automation SRL @ +40 744 637 257

www.xweld.ro Sanpaul, Str. Principald Nr. 55,
- Jud. Cluj, Romania
office@xweld.ro
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PRODUCTIE TEHNOLOGIE PERFORMANTA PARTENER
PROPRIE XWELD AVANSATA CONSTANTA DE INCREDERE

/ XWELD. DRIVEN BY TECHNOLOGY.
SUDAM TMPREUNA. CONSTRUIM VIITORUL.



