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CARUSO

CNCLASERCUFIBRE - ¢

ICARUS 0 2000W - 3000W

Solutie industriald pentru debitarea
rapida si precisa a tablei metalice.

PUTERE LASER SUPRAFATA DE LUCRU | | SURSE COMPATIBILE | | PRECIZIE REPETABILA ACCELERARE VITEZA RAPIDA

2000 W /3000W | | 1500 x 3000 mm/ | | Raycus/IPG 0,02 mm 156 150 m/min
2000 x 6000 mm
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LASER FIBRA CAP AUTUFUCUS CADRU SUDAT CONTROL CNC CU
\ TRATAT TERMIC INTERFATA TACTILA y,

XWELD. DRIVEN BY TECHNOLOGY.

SUDAM TMPREUNA. CONSTRUIM VIITORUL.



WELD

driven by technology

ICARUSO0 -~

DE CE SA ALEGI ICARUS 07 ; % P

Construit pentru debitare rapida si precisa, Icarus O combina
0 structura industriala rigida cu un sistem mecanic performant - =) KA
si control CNC intuitiv. ' : : :
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STRUCTURA ) CAP LASER MISCARE RAPIDA
INDUSTRIALA RIGIDA v—7 AUTOFOCUS S PRECISA
Cadrul sudat i tratat termic - Cap laser autofocus cu Viteza rapida de 150 m/min,
ofera rigiditate ridicata si -@ protectie anti-coliziune si accelerare de 1,5 G si precizie
stabilitate in exploatare. lentile interschimbabile. de repetabilitate +0,02 mm.

/ Vs

AN
SISTEM MECANIC CONTROL CNC 0 CONFIGURATII
INDUSTRIAL ‘ &h)l INTUITIV —o0O- | FLEXIBILE
Transmisie cu cremaliere Control CNC industrial cu Disponibil cu surse Raycus
elicoidale, ghidaje liniare si interfata tactild, nesting sau IPG si suprafete de lucru
servo-motoare AC industriale, automat si optimizarea de 1500 x 3000 mm sau
traseului. 2000 x 6000 mm.
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APLICATII RECOMANDATE

Debitare laser cu fibrd pentru aplicatii industriale
si productie diversificata.
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CONFECTII METALICE --. ] ATELIERE §I i _
USOARE $I MEIJI]_“&'_-"’_fT'-*- .3 PRODUCT]E DIVERSIF!CATA =5

Icarus O este proiectat
pentru debitarea rapida
si precisa a tablei metalice.

STARTUP-URI §I - ;a(és__ ST
PRODUCTIE ECDNUMICA S

PIESE MICI $I MEIJII g
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MATERIALE COMPATIBILE — —

OTELCARBON  INOX ALUMINIU "B  TABLAGALVANIZATA
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CONSTRUIT PENTRU _
DEBITARE INDUSTRIALA

“~ Sisteme integrate pentru precizie, stabilitate si control in procesul de debitare.

1. SURSA LASER FIBRA T T1 2. CAP LASER AUTOFOCUS 3. PORTAL §1 TRANSMISIE
Surse compatibile Raycus Protectie anti-coliziune si Transmisie cu cremaliere
sau IPG, cu stabilitatea ; lentile interschimbabile. elicoidale si ghidaje liniare.

fasciculului de +1%.

5 B e
. | |
4. SERVO-MOTOARE AC ~y 5. CONTROL CNC 6. RACIRE INDUSTRIALA
Servo-motoare AC =] | Interfatd tactild, nesting Chiller industrial
industriale pentru sistemul ~22221] automat si optimizarea de 1,5-2,5 kW.
de miscare. traseului.
OPTIUNI AVANSATE *INCLUS STANDARD
( = e - - ‘ .
(o—d) s :EE:& ©),
o0 559
COMPRESOR DE SISTEM DE FILTRARE FUM Mg:mlﬁz?fﬁli
AER INDUSTRIAL EXHAUSTARE AUTOMAT SI PARTICULE pret s ctabilizator de tensiure
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Control CNC industrial si functii integrate pentru optimizarea procesului de debitare.

WELD

driven by technology

JICARUS O _
PROCESUL DE DEBITARE LASER CU FIBRA

@ nestinG automar

Organizarea pieselor
pe suprafata de lucru.
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9 OPTIMIZAREA
TRASEULUI

Software pentru
optimizarea traseului

' de debitare.

e REGLARE

AUTOFOCUS

Cap laser autofocus
cu lentile
, interschimbabile.

@ ocimare Laser

Fascicul laser fibra
cu stabilitate de +1%.

e EVACUAREA
FUMULUI

Sistem de exhaustare
automat disponibil
optional.
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AER SI GAZE DE PROCES

75 AER COMPRIMAT

@ AZQT - optional pentru inox si aluminiu

OXIGEN - optional pentru otel carbon gros

PROTECTIA PROCESULUI

@ Protectie anti-coliziune pentru capul laser.

@ Protectii la supratensiune si supracurent.

&3 Monitorizarea temperaturii.
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SPECIFICATII TEHNICE

Date tehnice si capacitdti de tdiere

PARAMETRI PRINCIPALI

94& PUTERE LASER 2000 W / 3000 W
[(5]] | SURSE COMPATIBILE Raycus / IPG
SUPRAFATA DE LUCRU | 15003000 mm/ 20006000 mm
@) | PRECIZE REPETABILITATE +0,02 mm
(7Y | ACCELERARE 156
—=> | VITEZA RAPIDA 150 m/min
4070-7130 kg,
@ GREUTATE in functie de cunfigural,ie
< 1) | DURATA DE VIATA SURSE | 80.000-100.000 ore
CAPACITATI DE TAIERE
MATERIAL PUTERE TAIERE RECOMANDATA TAIERE MAXIMA
OTEL CARBON 2000 W 16 mm 18 mm
OTEL CARBON 3000 W 18 mm 22 mm
INOX 2000 W 6 mm 8 mm
INOX 3000 W 8 mm 10 mm
ALUMINIU 2000 W 4 mm 6 mm
ALUMINIU 3000 W 8 mm 10 mm )
CONSUM TOTAL SISTEM CERINTE DE INSTALARE
PUTERE LASER CONSUM TOTAL SISTEM 47 | ALIMENTARE 380 V trifazic
2000 W 7-10 kW @ TEMPERATURA 5-40°C
3000 W 9-12 kW O UMIDITATE < 70%
l%l TEHNOLOGIE LASER FIBRA

Cap laser autofocus, protectie anti-coliziune i lentile interschimbabile.
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ICARUS 0

VITEZE REALE DE TAIERE -

Valori exprimate in m/min

OTEL CARBON

b

GROSIME 2000w
1mm 35-38 m/min
3mm 3,4-3,6 m/min
6 mm 2,4-2,5 m/min
10 mm 1,2-1,4 m/min
16 mm 0,8-0,85 m/min
18 mm 0,7-0,75 m/min
22 mm X

3000 W
47-50 m/min
3,9-10 m/min
2,7-2,8 m/min
1,4-1,6 m/min

0,8-0,85 m/min
0,7-0,75 m/min
0,55 m/min

—

N ALUMINIU

2000 W 3000 W
24-27 m/min | 40-43 m/min
4,5-5 m/mm 6-8 m/min
07-09 m/min | 15-2m/min

GROSIME | 2000 W 3000 W GROSIME
 mm | 37-40m/min | 5053m/min | | Tmm |
3 mm h,5-6 m/min 9- 11 m/min 3 mm
bmm | 1305 m/min | 29-31m/min | | 6mm
8 mm 0,6-0,7 m/min | 1,2-1,3 m/min
10 mm X 0,75-0,8 m/min)

PUTERI DISPONIBILE
2000 W
3000 W

SURSE COMPATIBILE
Raycus / IPG / Saeleny
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TEHNOLOGIE AVANSATA.
PERFORMANTA FARA <
COMPROMISURI. 8

MODELE DISPONIBILE

MODEL PUTERE SUPRAFATA DE LUCRU
 lcaus020M1 2000 W ' 1500 x 3000 mm
Icarus 020 M2 2000 W 2000 x 6000 mm
Icarus 030 M1 3000 W 1500 x 3000 mim
Icarus 030 M2 3000 W 2000 x 6000 mm i
CONTACT
AWeld Automation SRL @ +40 744 637 257

www.xweld.ro Sanpaul, Str. Principala Nr. 55,

Jud. Cluj, Romania

< ) office@xweld.ro
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CALITATE TEHNOLOGIE PERFORMANTA PARTENER
GARANTATA AVANSATA CONSTANTA DE INCREDERE

/ XWELD. DRIVEN BY TECHNOLOGY.
SUDAM TMPREUNA. CONSTRUIM VIITORUL.




